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Bitte lesen Sie die komplette Betriebsanleitung sorgfaltig, bevor Sie den Druckbehalter
montieren oder in Betrieb nehmen!

1. VERWENDUNGSZWECK

WITT Druckbehélter sind ausschlielich fir den Einsatz in Kalteanlagen
vorgesehen. Sie werden z.B. als Abscheider zur Trennung von
Flussigkeit/Dampf eingesetzt oder als Sammler von Kaltemittel.

2.  SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Samtliche Arbeiten an Kalteanlagen dirfen nur von sachkundigem, im
Umgang mit Kalteanlagen geschultem Personal durchgefuhrt werden. Die
Sicherheitsvorschriften und Unfall-VerhitungsmafRnahmen im Umgang mit
Kéltemittel sind zu beachten.

Die gultigen Richtlinien zum Errichten und Betreiben von Kélteanlagen, z.B.
EN 378 sind zu beachten

Am Aufstellungsort des jeweiligen Landes glltige Gesetzesvorschriften
Uber die Inbetriebnahme und den Betrieb von Druckgeraten sind zu
befolgen.

Die auf dem Typenschild und den Zeichnungen angegebenen Temperatur- und Druckangaben dirfen auf
keinen Fall Uberschritten werden.

Rettungs- und Fluchtwege sind zu kennzeichnen und deren uneingeschrankte Nutzung ist sicherzustellen.

Druckbehélter die von anderen Teilen der Kalteanlage abgesperrt werden kénnen, missen gemaf
A EN 378 mit einer Druckentlastungseinrichtung ausgeriistet werden, um eine unzuldssige
Drucksteigerung zu verhindern.

/\ SchweiRarbeiten dirfen (auBer an den vorgesehenen Anschliissen) am Druckbehdlter nicht
A vorgenommen werden, sonst verlieren die Bescheinigungen ihre Giiltigkeit.

A Die Fullmenge der Anlage darf nur durch einen Sachkundigen geéndert werden! Der auf der
Zeichnung angegebene Fillstand darf nicht Gberschritten werden.

A Um Personen vor Verbrennungen oder Erfrierungen zu schitzen, ist in Abhangigkeit der Temperatur
(unter -10°C bzw. oberhalb von +60°C) ein Schutz vorzusehen, z.B. Isolation.

Entsprechende BrandschutzmaRnahmen sind vorzunehmen, um ein unzuldssiges Uberhitzen des
Druckbehalters zu verhindern.

Vor der Inbetriebnahme sind die Sicherheitseinrichtungen zu (berpriifen. Die Uberpriifung der
Sicherheitseinrichtungen hat weiterhin nach einer Demontage oder einem Ansprechen zu erfolgen.

3. GEWAHRLEISTUNGSBESTIMMUNGEN

Zur Vermeidung von Unféllen und zur Sicherung der Anlagensicherheit diirfen an dem Druckbehélter weder
Veranderungen noch Umbauten vorgenommen werden, die durch die TH.WITT KALTEMASCHINENFABRIK
GmbH nicht ausdriicklich genehmigt worden sind.

Alle Angaben und Hinweise fir die Bedienung und Instandhaltung des Druckbehdlters erfolgen unter
Berucksichtigung unserer bisherigen Erfahrungen und Erkenntnissen nach bestem Wissen.

Eine Haftung oder Gewahrleistung ist ausgeschlossen, wenn:
e die Hinweise und Anweisungen der Betriebsanleitung nicht beachtet werden,
o der Druckbehdlter einschliel3lich zugehériger Einrichtungen fehlerhaft bedient wird bzw. deren
Handhabung nicht dem vorgeschriebenen Ablauf entspricht,
e der Druckbehdlter entgegen seiner Bestimmung zweckentfremdet genutzt wird,
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e Schutzeinrichtungen nicht benutzt oder au3er Funktion gesetzt werden,

e Funktionsédnderungen jeder Art ohne unsere schriftliche Zustimmung durchgefiihrt werden,

e Zusatzliche Verdichterleistung angeschlossen wird oder Anderungen auf der Verdampferseite
vorgenommen werden, so dass die vorgesehene Leistung tiberschritten wird

e beim Betrieb des Druckbehélters einschlagige Sicherheitsbestimmungen und
Unfallverhiitungsvorschriften nicht beachtet werden.

4, LIEFERUMFANG

Der genaue Lieferumfang geht aus den zum Auftrag dazugehérenden Zeichnungen und Dokumentationen
eindeutig hervor.

5. TECHNISCHE. DATEN

Seriennummer, Abmessungen, Herstelljahr, Volumen, max. Fullmenge, Leergewicht, Gruppe der zu
verwendenden Fluide sind in der Anlage ,technisches Datenblatt® enthalten.

é Die Betriebsanleitung ist nur mit diesem zugehorigen technischen Datenblatt vollstandig.
Verwendete Materialien werden in den Zeichnungen und Bescheinigungen zum Auftrag vermerkt.

Maximaler Druck- /Temperaturbereich bei Standard Druckbehéaltern
Bei abweichenden Druck- /Temperaturbereichen sind diese in den Zeichnungen und Bescheinigungen zum
Auftrag vermerkt.
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Der Druckbehalter ist durch geeignete Malinahmen (Aufstellung, Isolierung, etc.) vor héheren Temperaturen
zu schitzen.

6. FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Die Funktion des Druckbehalters wird durch die Einbindung innerhalb der Kélteanlage bestimmt.

Wenn der Druckbehdlter als Abscheider vorgesehen ist, wird die Flissigkeit, z.B. durch spezielle Einbauten,
vom Dampf getrennt und dadurch ein tropfenfreies Ansaugen von Kaltemitteldampf ermdéglicht. Der
Abscheider wird vom Planer so ausgelegt, dass er die Kaltemittelmenge, die durch betriebsmafiges Zu- und
Abschalten von Verdampfern verlagert wird, aufnehmen kann. Auch eine VergrolRerung des
Flussigkeitsvolumens bei Temperaturschwankungen ist zu beriicksichtigen

Wenn an den Druckbehélter Kaltemittelpumpen angeschlossen werden, soll ein mdglichst blasenfreier Zulauf
gewabhrleistet werden, z.B. durch Strudelbrecher und geeignete Verrohrung.

Da sich in den beruhigten Zonen Kéaltemaschinenél ansammeln kann, insbesondere bei NHs, sind in der Regel
entsprechende Olsammelstellen am Druckbehélter vorgesehen, tber die das Ol in regelmaRigen Abstanden
(in Verbindung mit einem Schnellschlussventil) abgelassen werden kann.

Am Druckbehélter ist in der Regel ein Standrohr angebracht, an dem der Flussigkeitsstand erkennbar ist.
Minimale und Maximale Fullmenge sind durch angeschweifdte Bugel am Standrohr gekennzeichnet. Wenn am
unteren Ende des Standrohrs ein Olablass vorgesehen ist, kann das Ol bei Verwendung von NHs als
Kéltemittel (in Verbindung mit einem Schnellschlussventil) abgelassen werden, sobald der untere Teil nicht
mehr bereift.
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7. TRANSPORT UND LAGERUNG

Alle Offnungen (Stutzen, etc.) sind mit gelben Kunststoff-Schutzkappen versehen, die den Eintrag von Wasser,
Schmutzpartikeln, etc. verhindern. Die Lagerung sollte trocken und vor Schmutz geschitzt erfolgen. Wird eine
Lagerung des Druckbehalters von mehr als zwei Monaten oder ein Uberseetransport vorgesehen, so ist der
Behalter aus Griinden des Korrosionsschutzes mit Schutzgas zu fiillen. Wenn der Druckbehélter im Werk mit
Schutzgas gefiillt wurde, missen die Blechronden unmittelbar vor der Einbindung des Druckbehalters in den
Kaltekreislauf entfernt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass keine Spane oder Schmutz in den
Druckbehalter gelangt! Falls erforderlich ist der Druckbehalter innen griindlich zu reinigen.

Beim Transport sind grundséatzlich nur die dafir vorgesehenen Transportdsen zum Anheben zu verwenden,
Stutzen, Rohrleitungen, Ventile, etc. dirfen nicht dazu benutzt werden.

Seile sollten grundséatzlich nicht verwendet werden. Wenn Transportriemen zum Einsatz kommen ist darauf
zu achten, dass der Korrosionsschutzanstrich nicht beschadigt wird.

8. MONTAGE

Die gelben Kunststoff-Schutzkappen und Verpackungsmaterial, die alle Offnungen (Stutzen, etc.) schiitzen,
mussen unmittelbar vor der Montage entfernt werden.

Bitte beachten Sie bei der Montage unbedingt die zum Auftrag gehérenden Zeichnungen! Der planende
Kalteingenieur hat daflir zu sorgen, dass die notwendige Ausstattung mit Sicherheits- und Regelorganen den
individuellen Anforderungen angepasst wird.

Der Druckbehdlter ist fur die Aufstellung in Geb&uden ausgelegt. (Erdbeben, Verkehrs-, Wind- und
Schneelasten werden bei der Statik nicht berlcksichtigt.). Die Auenaufstellung ist nur mit schriftlicher
Genehmigung der TH. WITT KALTEMASCHINENFABRIK GmbH mdglich.

Die Rahmenkonstruktion ist auf einen ebenen Untergrund aufzustellen. Der Druckbehélter ist, sofern nicht
anders auf der Zeichnung vermerkt, grundsatzlich waagerecht auszurichten. Sollte eine andere Anordnung
erforderlich sein, z.B. leichtes Gefélle zu den Entnahme-, Pumpenstutzen, so ist dies auf der Zeichnung
vermerkt .

Samtliche Abblaseleitungen missen nach den Regeln der Technik (z.B. EN 378) so verlegt werden,
dass keine Personen gefahrdet werden kénnen.

Sehen Sie genigend Platz fur Inspektions- bzw. Wartungsarbeiten und Isolierung vor. Ablass-, Sicherheits-
und Schnellschlussventile missen gut zugéanglich sein.

ﬁ Beim Anschweil3en der Rohrleitungen an die daflir vorgesehenen Stutzen (bzw. Ventile) ist auf
spannungsfreie Montage zu achten!

Die Stutzweiten und Flexibilitatsverhalten der anschlieenden Rohleitung missen der
A Stitzweitentabelle bzw. dem Flexibilititsnomogramm der AD 2000-Merkblatter der Reihe HP 100 R
genugen.

ﬁ Es durfen keine Zusatzkréfte auf Stutzen oder den Druckbehdlter aufgebracht werden.

9. MARBNAHMEN VOR INBETRIEBNAHME

Nach der Montage ist das gesamte Rohrleitungssystem einer griindlichen Sichtpriifung zu unterziehen. Alle
Schraub- und Flanschverbindungen sind nachzuziehen. Danach ist die Anlage einer Dichtigkeits- und
Druckprufung zu unterziehen, die zu dokumentieren ist. Dabei sollte besonders auf Schweil3ndhte geachtet
werden, die nach der werksseitigen Prufung durchgefiihrt wurden und auf eventuell vorhandene Flansch- oder
Schraubverbindungen.
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Nach erfolgreicher Dichtigkeits- und Druckprifung ist sicherzustellen, dass die Anlage ausreichend getrocknet
wurde. Dazu ist die Anlage bei der Vakuumprifung auf unter 675 Pa (NH3) bzw. unter 270 Pa (Frigene)
abzusaugen. Die Zeit, die das Vakuum gehalten wird, hangt von der GréRe und Komplexitat der Anlage ab.

Grol3e Druckbehalter werden nicht im beheizten Vakuum getrocknet, wie bei kleinen Apparaten tblich

ist. WITT-Druckbehélter werden nach dem Wasserdrucktest unter erprobten Kranbewegungen

__. bestmaoglich entleert und anschlieend mindestens 5 Stunden lang mit Hei3luft getrocknet. Trotz aller

0 Sorgfalt kann nicht mit Sicherheit ausgeschlossen werden, dass in sackartig ausgebildeten Bereichen

Wasserreste verbleiben. Sollte eine besonders grindliche Trocknung erforderlich sein (z.B. beim
Einsatz von Esterélen in Kaltemitteln) ist dies bereits bei der Auftragsvergabe zu bestellen.

Beobachten Sie beim Evakuieren der noch nicht isolierten Anlage den Druckabfall. Bleibt die Druckanzeige
beim Dampfdruck des Wassers stehen (siehe Tabelle 1) so gehen Sie wie folgt vor:

Erwarmen Sie nacheinander die tiefsten Stellen, an denen Sie Wasser vermuten, auf ca. 30 bis 40°C mit
weicher Flamme (der Korrosionsschutz-Anstriches soll dabei nicht beschadigt werden!). Steigt der Druck
mussen Sie die Warmezufuhr fortsetzen, bis der Wasserrest verdampft ist.

T Bedenken Sie, dass auch die verlegten Rohrleitungen Kondens- oder sonstiges Wasser enthalten

o kénnen, so dass 24 Stunden oder mehr bendtigt werden die Anlage zu trocknen um unter 675 Pa bzw.

270 Pa zu evakuieren. Ein grindliches Evakuieren sollte daher bei der Terminierung vor den
Isolierarbeiten bericksichtigt werden!

Umgebungstemperatur rc] | 5 | 10 | 20 | 40 |
Dampfdruck Wasser [mbar] | 9,0 | 123 | 234 | 738 |
Tabelle 1

Es ist insbesondere vor der Inbetriebnahme zu prifen, dass
o alle Rohrleitung entsprechend den techn. Zeichnungen angeschlossen wurden
o die erforderlichen Sicherheitseinrichtungen montiert und geprift wurden

10. ISOLIERUNG

Gedammte Anlagenteile sind besonders im Taupunktbereich und bei wechselnden Innentemperaturen durch
Tauwasser bzw. Eisbildung stark korrosionsgefahrdet. Der Druckbehalter ist mit einem dauerhaft dichten und
elastischen Korrosionsanstrich versehen. Sdmtliche Schwei3néhte sowie Beschadigungen der Beschichtung
mussen vor den Isolierarbeiten sorgféaltig entsprechend DIN EN ISO 12944 nachgearbeitet werden.

Wourde der Druckbehalter auf Kundenwunsch nur vorbereitet flir das Beschichtungssystem ausgeliefert,
(z.B. nur mit der Grundierung) ist das Beschichtungssystem gemaf DIN EN ISO 12944 zu ergéanzen.

Wenn eine DAmmung vorgesehen wird, muss diese gemaf dem Stand der Technik (z.B. DIN 4140) ausgefihrt
werden und hinreichend dicht gegen Durchfeuchtung (Dampfbremse) geschiitzt sein. Halterungen sollten die
Dammung nicht durchbrechen oder beschadigen.

Wurde der Druckbehélter bereits im Werk isoliert, ist besonders beim Transport darauf zu achten, dass die
Isolierung nicht beschadigt wird.

11. INBETRIEBNAHME

Die Inbetriebnahme des Druckbehélters darf erst erfolgen, wenn eine Sicherheitsanalyse der Gesamtanlage
vorgenommen wurde.
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Zugelassene Medien
Die WITT Druckbehélter sind fur alle gangigen verdampfenden Kéaltemittel geeignet, z.B. NHs, R 404, R134a,
R 22, R 507.

Fullgrad

Die auf der Zeichnung angegebene Kaltemittelmenge ist von einem Sachkundigen einzufillen. Der
Sachkundige hat sich zuvor uber die Gesamtfilllmenge der Anlage zu informieren, um ein Uberfiillen zu
verhindern!

Beim Beflllen der Anlage, muss der Druck mit gasformigem Kaltemittel langsam gesteigert werden, bis das
Vakuum gebrochen wird. Bevor flissiges Kaltemittel eingefiillt werden kann, ist darauf zu achten, dass der
Druckbehalter langsam herunter gekuhlt wurde, um einen Temperaturschock zu vermeiden. (AT nicht gré3er
als 40 K). Bei CO2 — Druckbehéltern muss mind. 5 bar erreicht werden, um Trockeneisbildung zu vermeiden.

Die eingefiillten Kaltemittelmengen sind im Betriebshandbuch zu dokumentieren.

12. BETRIEB

Der Druckbehdalter darf nur im Bereich seiner Auslegungsdaten betrieben werden. Der planende
Kalteingenieur sowie der Betreiber mussen durch geeignete MalRnahmen sicherstellen (Einhalten der
zulassigen Fillmenge, Einstellen entsprechender Regeleinheiten, etc.), dass ein Uberfillen des
Druckbehélters zu jeder Zeit ausgeschlossen wird.

Die Druckentlastungseinrichtung ist gemaR Regelwerken / lokalen Bestimmungen auszulegen und
einzustellen (dabei darf der max. zulassige Druck gemaf Typenschild nie Uberschritten werden!)

Das Druckgerét ist fur vorwiegend ruhende Druckbelastung mit héchstens 1000 Vollastwechseln ausgelegt.
Die Druckschwankungsbreite darf 10% des maximalen zuléssigen Druckes nicht Uberschreiten.

13. WARTUNG UND INSPEKTION

Die Uberpriifung der Druckbehélter einschlieRlich der angebrachten Sicherheitsvorrichtungen hat geméaR den
geltenden gesetzlichen Bestimmungen bzw. Vorschriften und techn. Regelwerken regelméaRig zu erfolgen.

Wenn Wartungsarbeiten am Druckbehalter durchgefiihrt werden sollen, muss dieser druck los sein

A und das Kaltemittel vollstandig abgesaugt sein, bevor eventuell vorhandene Verschraubungen gelost
werden. Entfernen Sie auf keinen Fall alle Schrauben, wenn noch Kéltemittel oder Druck vorhanden
ist.

Der Druckbehdlter ist z.B. regelmafig einer Sichtprifung gemanR DIN EN 378-2 zu unterziehen. (Dies
Y A \  beinhaltet z.B. die auRere Sichtpriifung auf Korrosion.)

Ein Korrosionszuschlag von 1mm ist fur alle drucktragenden Bauteile aus C-Stahl berlicksichtigt. Der
Korrosionszuschlag fur drucktragende Bauteile aus Edelstahl betragt 0 mm.

Bei Beschadigung des Korrosionsschutzes muss dieser unverziiglich fachgerecht ausgebessert werden.

14. ANHANG

Technisches Datenblatt
(siehe Kapitel 5 _ Technische Daten)

15. ANSCHRIFT

TH. WITT Kéaltemaschinenfabrik GmbH
LukasstralRe 32, D-52070 Aachen,

Tel. +49-241-18208-0, Fax. +49-241-18208-49
http://www.TH-WITT.com, Info@TH-WITT.com

Aussteller:
Johannes Oellig, Leiter Produktmanagement
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